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Deutschland zeigen. Mchr Er-
folg verspricht der Umweg tiber
die Biogasanlage, also die Ver-
girung des Grases und die an-
schliefende Verbrennung des
Girrestes. ,,Damit konnen wir
Synergien erschlieflen zwischen
der Landschaftspflege und der
Bioenergiegewinnung, in dem
auch die Wirme zur Trocknung
genutzt wird“, erklirt er. Eine
Trocknungsanlage ist dkologisch
sinnvoll, ist er iiberzeugt. Denn
damit ldsst sich zu jeder Zeit
ein Brennstoff produzieren, der
dann je nach Bedarf ganzjihrig
eingesetzt werden kann. Damit
sind eine hohere Auslastung der
Anlage und eine bessere Verwer-
tung der Abwirme moglich, als
wenn nur einzelne Wirmeab-
nehmer vor Ort in den Winter-
monaten versorgt wiirden.
Damit die Girreste verbrannt
werden kénnen, miissen sie zu-
nichst separiert werden. , Hier-
tiber lidsst sich auch das Volumen
um 20 bis 30 Prozentreduzie-
ren®, fithrt Thoss an. Anschlie-
Rend muss der Girrest getrock-

net werden, was beispielsweise
mit cinem Bandtrockner, aber
auch mit Schubwende- oder
Trommeltrockner erfolgen kann.
Wichtig ist, dass das Ammoniak
in der Trocknungsluft eliminiert
wird. Das geht beispielsweise mit
einer Waschlosung aus Schwe-
felsdure. Zuriick bleibt Ammo-
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niumsulfat, das als Diinger e¢in-
gesetzt werden kann.

Zum Transport muss der Giir-
rest anschlieffend kompaktiert
werden, also zu Pellets oder zu
Briketts verarbeitet werden. Die
Pelletierung ist die teurere Vari-
ante. ,,Das ist dann interessant,
wenn ich einen bestimmten Ra-
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Mit einem Separator (griines Gerat, Bildmitte) lassen sich fliis-
sige und feste Stoffe trennen, wobei die Fliissigkeit im Prozess
zur Verfliissigung von Energiepflanzen zuriickgefiihrt werden

kann.

dius bei der Vermarktung tiber-
schreiten will. Dann muss ich ei-
ne moglichst hohe Verdichtung
anstreben®, erklirt Thoss. Das
Brikettieren ist mit weniger Auf-
wand moglich.

Aber auch nicht gepresstes
Material ldsst sich verbrennen,
wie Versuche gezeigt haben. Das
Material lisst sich mit Schnecken
in den Kessel transportieren.

Auch wenn diese Stoffe heu-
te in Anlagen von 15 bis 100
kW, den Kleinfeuerungsanlagen,
noch nicht zugelassen sind, ge-
wihren einige Behorden bereits
heute  Ausnahmegenchmigun-
gen. Seit 2.5 Jahren soll die erste
Bundes-Immissionschutzverord-
nung (1. BImSchV) novelliert
werden. Hier soll das Spektrum
der Biomasse erweitert werden
und landwirtschaftliche Biomas-
se mit aufnehmen. Die Novellie-
rung ist zwar in den letzten Wo-
chen ins Stocken geraten. Aber
Thoss ist zuversichtlich, dass es
politisch eine Losung zur Ver-
brennung von Girresten kom-
men wird.

Hinrich Neumann

Bauer

Mikro-Blasen befordern Bakterien zuriick

CMR soll zu héherem Biogas-Ertrag und besserer Methan-Ausbeute fiihren. Methan-Ertrage zu maxi-
mieren ist das Ziel des patentierten Biomasse-Riickfithrungsverfahrens der Firma FAN-Separator aus
Lippetal in Nordrhein-Westfalen, die seit Marz 2004 zur osterreichischen Bauer Group gehort.

Das Verfahren ist vor allem fiir
Biogasanlagen interessant, die
relativ wenig Biomasse einsetz-
ten, erklirt Friedrich Weigand
von FAN. Er denkt dabei z.B.
an grofle Rinderbetriebe, die
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verdiinnte Giillen vergasen wol-
len. ,Fiir europiische Verhilt-
nisse erscheint das Verfahren auf
den ersten Blick also weniger in-
teressant®, sagt Weigand. Aber:
FAN arbeite seit 15 Jahren an
dieser Technik. Durch-
schnittlich rechnen die
Ingenieure mit einer
um 10 Prozent hoheren
Gasausbeute bei 3 bis 4
Prozent mehr Methan-
gehalt. Bei Anlagen, die
cindeutig zu wenig Bi-
omasse zur Verfligung

Winzige Biogasblas-
chen férdern die Bak-
terien aus dem Sub-
strat nach oben, um
sie dort abzutrennen
und wieder in den
Fermenter zuriickzu-
fordern.

hatten, wurden in der Praxis
schon Steigerungen der Gas-
ausbeute um 50 Prozent festge-
stellt, berichtet Weigand.

Das Verfahren greift am En-
de der Fermentationskette ein.
Bevor das Substrat den Biogas-
reaktor endgiiltig verlisst, wird
die Fliissigkeit in eine Schleuse
geleitet. Dort blasen spezielle
Diisen vom Speicher entnom-
menes Biogas ein, das in winzi-
gen Bldschen aufsteigt. Mit die-
sen, nur 30 Mikrometer kleinen
Blasen (ein menschliches Haar
ist dicker) werden die Methan
bildenden Bakterien und Tei-
le der Biomasse, wie mit einem
Lift, an die Oberfliche befor-
dert. Diese, nun mit Bakterien
angereicherte  Substratschicht
wird abgetrennt und in den Re-
aktor zuriickgefithrt. Auf diese
Art und Weise lésst sich das Ver-
hiltnis von Bakterienkonzentra-
tion zu Nihrstoffzufuhr regulie-

ren. Das Ergebnis ist laut Bauer
eine bessere Gasausbeute und
-qualitit.

Die Einheit zur Erzeugung
der Mikroblasen wird als CMR
bezeichnet und ist von FAN
zum Patent angemeldet. Die
Abkiirzung CMR steht fiir ,Ca-
vitation Microbubble Reaktor’.
Das Unternchmen FAN ist ei-
ne 100 Prozent-Tochter der
Osterreichischen Bauer-Group.
Heimo Wiesinger ist Marketing-
dircktor bei Bauer und begeis-
tert von der Innovationsfreudig-
keit des Tochterunternchmens:
»Der Bauer-Konzern engagiert
sich seit Jahren im Bereich der
Umwelttechnik. Mit der Bio-
masse-Riickfihrung wollen wir
cinen Beitrag leisten, das Po-
tenzial der Biogas-Technologie
weiter zu steigern®, so Wiesin-
ger, denn: , Effiziente Biogasge-
winnung ist effizienter Klima-
schutz!“




